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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.: __________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – III • EXAMINATION – SUMMER 16 

 

Subject Code: 3331901 Date:12.05.2016 

Subject Name: Manufacturing Engineering - I 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 

 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

6. English version is authentic. 

 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. Define manufacturing process.  

 ૧. ઊત્પ દન પ્રક્રિય ની વ્ય ખ્ય  આપો.  

 2. Explain piercing process.  

 ૨. પીઅરસીગ પ્રક્રિય  સમજાવો.  

 3.     Define Hardness.  

 ૩. કક્રિનત ની વ્ય ખ્ય  આપો.  

 4. Define cold working process.  

 ૪. કોલ્ડ વક્રકિંગ પ્રક્રિય  સમજાવો  

 5. List main five step of casting.  

 ૫. ક સ્ટીગન  પ ચ પગથીય  જણ વો.  

 6. List types of foundary.  

 ૬. ફ ઉંડીન  પ્રક ર જણ વો.  

 7. Classify moulding sand.  

 ૭. મોલડીગ રેતીન  પ્રક ર જણ વો.  

 8. Define welding process.  

 ૮. વેલ્ડીગની વ્ય ખ્ય  આપો.  

 9. Listout welding defects.  

 ૯. વેલ્ડીગની ખ મીઓ લખો.  

 10. Listout the name of destructive and non- destructive welding test.  

 ૧૦. વેલડીગન  ડીસ્ટૃકટીવ અને નોન- ડીસ્ટૃકટીવ ટેસ્ટન  ન મ લખો.  

    
Q.2 (a) List factor affecting the re-crystalisation temp. 03 

પ્રશ્ન. ર (અ) પનુ: સ્ફટીકીકરન ત પમ નને અસરકરત ાં પરીબળ જણ વો. ૦૩ 

  OR  

 (a) State the effect of residual stress on manufacturing process.   03 

 (અ) રેસીડયયુલ સ્રેસની ઉત્પ દન પ્રક્રિય  પરથતીઅસર જણ વો. ૦૩ 

 (b)    Give diffrence between Hot and Cold rolling process.  03 
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 (બ) હોટરોલીગ અને કોલ્ડરોલીગ પ્રક્રિય  વચ્ચેનો તફ વત આપો. ૦૩ 

  OR  

 (b) Explain meaning of (i) ingot (ii) bloom (iii) billet (iv) slab 03 

 (બ) (૧) ઇંગોટ (૨) બ્લમૂ (૩) બબલેટ (૪)સ્લેબ ન અથથ સમજાવો. ૦૩ 

 (c) Explain bulging operation with figure. 04 

 (ક) બ્લ્ીગ પ્રક્રિય  આકૃતત સ થે સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Explain curling operation with figure. 04 

 (ક) કબલિંગ પ્રક્રિય  આકૃતત સ થે સમજાવો. ૦૪ 

 (d) Give different types of classification of types of press. 04 

 (ડ) પે્રસનુાં વગીકરણ આપો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain any four press operations. 04 

 (ડ) કોઈપણ ચ રપે્રસ ઓપરેશન સમજાવો. ૦૪ 

    
Q.3 (a) List the types of pattern and explain any one. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) પેટથનન  પ્રક ર જણ વી કોઈપણ એક સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (a) List advantages and limitation of casting processes. 03 

 (અ) ક સ્ટીગ પ્રક્રિય ન  ફ યદ  અને ગેરફ યદ  સ થે લખો.  ૦૩ 

 (b) Explain pattern allowances. 03 

 (બ) પેટથન એલ ઉન્સીસ સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (b) List the types of core and explain any one. 03 

 (બ) કોરન  પ્રક ર જણ વી કોઈપણ એક સમજાવો. ૦૩ 

 (c) Explain properties of moulding sand. 04 

 (ક) મોલડીગ રેતીન  ગણુધમથ સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Explain casting defects. 04 

 (ક) ક સ્ટીગ ની ખ મીઓ લખો. ૦૪ 

 (d) Explain investment casting process. 04 

 (ડ) ઈન્વેસ્ટમેન્ટ ક સ્ટીગ પ્રક્રિય  સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain with neat sketch cupola furnace. 04 

 (ડ) ક્યપુોલ  ફરનેસ આકૃતત સ થે સમજાવો. ૦૪ 

    
Q.4 (a) Differntiate between soldering ,brazing and welding. 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) સોલ્રીગ ,બ્રેજીંગ અને વેલડીગ પ્રક્રિય  વચ્ચેનો તફ વત આપો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Discribe diffrent gas flame with sketch. 03 

 (અ) ગેસ વેલડીગ જ્યોત આકૃતત સ થે સમજાવો. ૦૩ 

 (b) State the name of equipment used in arc welding with its function. 04 

 (બ) આકથ વેલ્ડીગમ ાં વપર ત  સ ધનોની ય દી આપી તેન  ક યો સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (b) Explain arc welding process with neat sketch. 04 
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 (બ) આકથ વેલ્ડીગ પ્રક્રિય  આકૃતત સ થે સમજાવો. ૦૪ 

 (c) Explain submurged arc welding with figure. 07 

 (ક) સબમર્જ આકથ વેલ્ડીગ પ્રક્રિય  આકૃતત સ થે સમજાવો. ૦૭ 

    
Q.5 (a) Give advantage and disadvantage and application of adhesive material. 04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) એડેસીવ મટેરીયલન  ફ યદ ,ગેરફ યદ  તથ  ઉપયોગ લખો.  ૦૪ 

 (b) Write short note on Fastners. 04 

 (બ) ટૂકનોધ લખો “ ફ સ્ટનર” ૦૪ 

 (c) Write colour code of pattern as per I.S. 03 

 (ક) પેટથનન  આઇ.એસ.પ્રમ ણે કલર કોડ લખો. ૦૩ 

 (d) Write safety precautions in welding shop. 03 

 (ડ) વેલડીગ શોપમ ાં ર ખવ મ ાં આવતી સલ મતી જણ વો. ૦૩ 

 

************ 


