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Instructions: 

1. Attempt all questions.  
2. Make suitable assumptions wherever necessary. 
3. Figures to the right indicate full marks.  
4. Each question carry equal marks (14 marks) 

 
Q.1  Answer any seven out of ten. દશમાથંી કોઇપણ સાતના જવાબ આપો. 14 

 1. Give the formula for “Cost of clean cotton”.  
 ૧. “Cost of clean cotton” માટ�� ુ ં�તુ્ર લખો.  

 2. What are the types of irregularities present in yarn according to weight/unit 
length? 

 

 ૨. વજન/એકમ લબંાઈ �જુબ યાનર્મા ંકયા પ્રકારની અિનયિમતતાઓ હાજર હોય 

છે?  

 

 3. List out different types of package faults.  
 ૩. િવિવધ પેક�જ ખામીઓની યાદ� તૈયાર કરો.  

 4. Give the norms for % trash content in card sliver.  
 ૪. કાડર્ ની �ણુીમા ંરહ�લા % ટ્ર�શ કન્ટ�ન્ટ માટ�ના નોમ્સર્ લખો.  

 5. Classify loom stoppages.  
 ૫. �મુ સ્ટોપે�સ � ુવગ�કરણ કરો.  

 6. Give the formula for FQI as per SITRA norms.  
 ૬. િસટ્રા નોમ્સર્ �જુબ FQI �ુ ં�તૂ્ર લખો.  

 7. In which zones stretch on sizing machine can be controlled?  
 ૭. સાઈઝ�ગ મશીનના કયા કયા ઝોન્સમા ંસ્ટ્ર�ચ ક્ન્ટ્રોલ કર� શકાય છે?   

 8. What is Invisible Loss?  
 ૮. ઈન્વીઝીબલ લોસ �ુ ંછે?   

 9. Which type of defect is observed in fixed blade type slub catcher?  
 ૯. �ફક્સબ્લેડ ટાઈપ સ્લબક�ચરમા ંકયા પ્રકારની ખામીઓ જોવા મળે છે?    

 10. State the function of creel fan on warping machine.  
 ૧૦. વાપ�ગ મશીન મા ંક્ર�લ ફ�ન � ુકાયર્ જણાવો. 

 

 

    Q.2 (a) Draw the flow chart for scope of process control in spinning. 07 
પ્ર�. ર (અ) �સ્પિન�ગમા ંપ્રોસેસ કન્ટ્રોલના અવકાશ માટ�નો ફ્લો ચાટર્  દોરો. ૦૭ 

  OR  
 (a) Write short note on Machine Audit. 07 
 (અ) મશીન ઑ�ડટ પર �ૂંક ન�ધ લખો. ૦૭ 
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 (b) Write short note on quality of knot. 07 
 (બ) ‘નૉટ’ ની �ણુવ�ા પર �ૂંકન�ધ લખો. ૦૭ 
  OR  
 (b) Give causes and remedies of “Patterning”. 07 
 (બ) પેટન�ગ થવાના કારણો અને ઉપાયો જણાવો. ૦૭ 
    Q.3 (a) Explain the factors affecting loom efficiency. 07 

પ્ર�. 3 (અ) �મુ કાયર્ક્ષમતાને અસર કરતા પ�રબળો સમ�વો. ૦૭ 
  OR  
 (a) Give the common defects found in sized beam. 07 
 (અ) સાઈઝ�ગ બીમમા ંજોવામા ંઆવતી ખામીઓ જણાવો. ૦૭ 
 (b) Explain the sampling techniques in detail with norms. 07 
 (બ) સેમ્પલ�ગ કરવાની ર�તોને િવસ્તારથી નોમ્સર્ સાથે સમ�વો. ૦૭ 
  OR  
 (b) Give short note on “Yarn Realisation”. 07 
 (બ) “યાનર્ ર�યલાઇઝેશન” પર �ૂંક ન�ધ લખો. ૦૭ 
    Q.4 (a) Explain the factors affecting between bobbin count variation in detail. 07 

પ્ર�. ૪ (અ) અલગ અલગ બોબીન વચ્ચેના કાઉન્ટ વેર�યેશનને અસર કરતા પ�રબળો 

િવસ્તારથી સમ�વો. 

૦૭ 

  OR  
 (a) Explain the factors affecting within bobbin count variation in detail. 07 
 (અ) એક જ બોબીનમા ંથતા કાઉન્ટ વેર�યેશનને અસર કરતા પ�રબળો િવસ્તારથી 

સમ�વો. 

૦૭ 

 (b) Explain any three fabric defects causes and their remedies. 07 
 (બ) કોઇ પણ ત્રણ કાપડની ખામીઓના કારણો અને તેના ઉપાયો સમ�વો. ૦૭ 
    Q.5 (a) Explain scope of process control in weaving. 07 

પ્ર�. ૫ (અ) િવવ�ગમા ંપ્રોસેસ કંટ્રોલનો અવકાશ સમ�વો. ૦૭ 
 (b) Explain yarn faults in detail. 07 
 (બ) યાનર્ની ખામીઓને િવસ્તારથી સમ�વો. ૦૭ 
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