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Seat No.: ________                                                       Enrolment No.______________
  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – V • EXAMINATION – SUMMER 2016 

 

Subject Code: 352105 Date: 23/05/2016      

Subject Name: Rolling of steel products 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt any five questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Each question carry equal marks (14 marks) 
 

 

Q.1 (a) List various parts of rolling mill with their function & draw line 

Diagram of rolling mill. 
07 

 (b) Difference between hot working and cold working. 07 

    Q.2 (a) Give advantages and limitations of rolling as a metal shaping process 

   

07 

 (b) Write a short note on (1) residual stress (2) Recrystallisation temperature. 
 

07 

  OR  

 (b) List rolling defect with causes & remedies. 

 
07 

    
Q.3 (a) Explain importance of heat treatment before and after  rolling 07 

 (b) Explain pilger process for tube manufacturing 

 
07 

  OR  

Q.3 (a) Explain lap-welded process for tube manufacturing 07 

 (b) Explain the effect of incorrect heating of steel. 07 

    
Q.4 (a) Write down classification of rolling mill and explain about it. 07 

 (b) Define with neat diagram-bloom, billet, sheet rolling, angle of bite, 
zone of deformation 

 

07 

  OR  

Q. 4 (a) List NDT tests for rolling and explain anyone in brief. 07 

 (b) Explain principle of roll design. 07 

    
Q.5 (a) List various types of bearing used in rolling mill and explain any two. 07 

 (b) Explain manufacturing of sheet by cold rolling 07 

  OR  

Q.5 (a) Write short note on roll material 07 

 (b) Explain with neat diagram production of wheel by rolling 07 
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ગજુરાતી 
પ્રશ્ન. ૧ અ રોલીંગમીલના ભાગો(પાર્ટ)ની યાદિ બનાવો અને એ ભાગો(પાર્ટ)ના કાયો લખો 

તથા રોલીંગમીલનો લાઇન ડાયાગ્રામ િોરો. 
૦૭ 

 બ હોર્ વદકિંગ અને કોલ્ડ વદકિંગ વચ્ચેનો તફાવત લખો. ૦૭ 

    
પ્રશ્ન. ૨ અ મેર્લ શેપપિંગ પ્રોસેશ તરીખે રોલલિંગ પ્રોસેશના ફાયિા અને ગેરફયિા લખો. ૦૭ 

 બ ટ ૂંકનોધ લખો:- ૧) રેપસડયલુ સ્ટ્રેસ  ૨) પનુ:સ્સ્ટ્ફર્ીકરણ તાપમાન. ૦૭ 

  અથવા  

 બ રોલીંગની ખામીઓની યાદિ બનાવો. ખામીઓ ઉત્તત્તપન થવાના કારણો અન ેતેને 
પનવારવા મારે્ના ઉપાયો જણાવો. 

૦૭ 

    
પ્રશ્ન. ૩ અ રોલીંગ પછી અને પહલેા હીર્-રીર્મેન્ર્ પ્રદિયાની અગત્તયતા સમજાવો. ૦૭ 

 બ ર્યબુ ઉત્તપાિન(manufacturing) મારે્ની પપલ્જર પ્રદિયા સમજાવો. ૦૭ 

  અથવા  

પ્રશ્ન. ૩ અ ર્યબુ ઉત્તપાિન(manufacturing) મારે્ની લેપ વેલ્ડ પ્રદિયા સમજાવો. ૦૭ 

 બ સ્ટ્ર્ીલના અયોગ્ય દહર્ીંગની અસરો વણટવો. ૦૭ 

    
પ્રશ્ન. ૪ અ રોલીંગમીલન ુવગીકરણ કરો અને સમજાવો. ૦૭ 

 બ સ્ટ્વચ્છ ડાયાગ્રામ દ્રારા સમજાવો:- (૧) બ્લ  મ (૨) બીલેર્ (૩) શીર્ રોલીંગ 
(૪)એંગલ ઓફ બાઇર્ (૫) ઝોન ઓફ ડીફોમેશન 

૦૭ 

  અથવા  

પ્રશ્ન. ૪ અ રોલીંગ મારે્ના NDT test ની યાિી બનાવો અને કોઇ એક રે્સ્ટ્ર્ પવશે પવસ્ટ્તારથી 
સમજાવો. 

૦૭ 

 બ રોલ ડીઝાઇનનો પસધધાૂંત સમજાવો. ૦૭ 

    
પ્રશ્ન. ૫ અ રોલીંગમીલમા વપરાતા બેદરિંગની યાિી બનાવો અને કોઇ પણ બે બેરીંગ પવશ ે

સમજાવો. 
૦૭ 

 બ કોલ્ડરોલીંગ ની મિિથી શીર્ન ુઉત્તપાિન(manufacturing) સમજાવો. ૦૭ 

  અથવા  

પ્રશ્ન. ૫ અ રોલ મર્ીરયલ પવશે ટ ૂંકનોધ લખો. ૦૭ 

 બ સ્ટ્વચ્છ ડાયાગ્રામ વડે રોલીંગની મિિથી થત ુવ્હીલન ુઉત્તપાિન(manufacturing) 
સમજાવો. 

૦૭ 

 

************ 

 


