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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.: __________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – VI • EXAMINATION – WINTER 2015 

 

Subject Code: 2361925 Date:   10- 12 -2015      

Subject Name: OPERATIONS MANAGEMENT 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Each question carry equal marks (14 marks) 
 

Q.1 (a) Explain the scope and application of operations research. 07 

પ્રશ્ન. ૧ અ ઓપરેશન રીસર્ચ ની ઉપયોગીતા તથા વ્યાપ્ત સમજાવો. ૦૭ 

 (b) Write the general linear programming problem (LPP) with n variables and m 

Constraints. 

07 

 બ લીનનયર પ્રોગ્રાનમિંગ પ્રોબ્લેમ ન ું n વેરીઅબ્લેસ અને m કન્સ્ટ્રેન્સ્ટસ માટે જનરલ 
ફોમચ લખો. 

૦૭ 

    
Q.2 (a) Formulate following linear programming problem. A firm uses lathe, milling 

m/c and grinder to make two m/c parts. The table below represents the 

machining time required for each part, the machining time available on 

different machines and the profit on each machine part. Find the number of 

part A and part B to be manufactured per week in order to maximize the 

profit. 

Type of machines 
Machining time 

required (minute) 

Machining 

time required 

per week 

(minute) 

 A B  

LATHE 12 6 3000 

MILLING MACHINE 4 10 2000 

GRINDING MACHINE 2 3 900 

PROFIT PER UNIT Rs.40 /- Rs.100 /-  
 

07 

પ્રશ્ન. ૨ અ ગ્રાફફકલ રીતથી નીરે્નો લીનયર પ્રોગ્રાનમિંગ કોયડાને ફોર્મ્ ચલેટ કરો. 
એક કારખાન ું બે મશીન પાટચસ બનાવવા માટે લેથ મશીન, મીલલિંગ મશીન અને 
ગ્રાઈન્સ્ટડીંગ મશીનનો ઉપયોગ કરે છે.નીર્ે દશાચવેલ ટેબલમાું બુંને પરત માટેના 
જરૂરી મશીનીંગ સમય જર રી અઠવાફડક સમય અને નફો દરેક મશીન પાટચસ 
માટે બતાવેલ છે. તો દર અઠવાફડયા એવા કેટલા પાટચસ-A , પાટચસ-B બનાવી 
શકીએ કે જેથી કારખાના ને વધ માું વધ   નફો મળે. 
 

 

 

૦૭  
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મશીનનો પ્રકાર  
જરૂરી મશીનીંગ સમય 

(મીનીટ) 

અઠવાફડક જરૂરી 
મશીનીંગ સમય 

(મીનીટ) 
 A B  

લેથ  ૧૨ ૬ ૩૦૦૦ 

મીલીંગ મશીન ૪ ૧૦ ૨૦૦૦ 

ગ્રાઈન્સ્ટડીંગ  મશીન  ૨ ૩ ૯૦૦ 

નફો પ્રનત એકમ  રૂા. ૪૦ /- રૂા. ૧૦૦ /-   
 (b) Find optimal solution of given LPP using simplex method 

Maximize Z=3x1 + 9x2 

Subjected to : x1 + 4x2 ≤ 8, 

x1 + 2x2 ≤  3, 

And x1, x2 ≥ 0. 

07 

 બ નીર્ેના લીનીયર પ્રોગ્રાનમિંગ પ્રોબ્લમેનો ઓપ્તીમલ ઉકેલ નસર્મપ્લેક્ષની રીતથી 
મેળવો. 
Maximize Z=3x1 + 9x2 

Subjected to : x1 + 4x2 ≤ 8, 

x1 + 2x2 ≤  3, 

અને  x1, x2 ≥ 0. 

૦૭ 

  OR  

 (b) Find optimal solution of given LPP using graphical method. 

Maximize Z=5x1 + x2 

Subjected to : 5x1 + 2x2 ≤ 20, 

x1 ≥ 3, 

x2 ≤ 5, 

And x1, x2 ≥ 0. 

07 

 બ નીર્ેના લીનીયર પ્રોગ્રાનમિંગ પ્રોબ્લેમનો ઓપ્તીમલ ઉકેલ ગ્રાફફકલ રીતથી 
મેળવો. 
Maximize Z=5x1 + x2 

Subjected to : 5x1 + 2x2 ≤ 20, 

x1 ≥ 3, 

x2 ≤ 5, 

અને  x1, x2 ≥ 0. 

૦૭ 

    
Q.3 (a) A company has three plants and four warehouses. The supply and demand 

in units and the corresponding transportation costs are given in the table. The 

company presently follows the allocation of the units from plants to Ware 

houses are also mentioned in the table.  

07 
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Answer the following questions with brief reasons. 

(i) Is this feasible solution? 

(ii) Is this solution degenerate? 

(iii) Checks if present allocation is optimal. If not, find an optimal solution. 

(iv) Does this problem have more than one optimal solution? 

પ્રશ્ન. ૩ અ એક કર્મપની પાસે ત્રણ પ્લાન્સ્ટટ અને ત્રણ વખારો છે. કોષ્ટકમાું જરૂરી માુંગ અને 
પ રથાનો જથ્થો તેમજ રાન્સ્ટસપોટેશન ની ફકિંમત દશાચવેલ છે. કુંપની હાલ જથ્થો 
પ્લાન્સ્ટટની વખાર સ ધી મોકલે છે, તે નીર્નેા કોષ્ટકમાું દશાચવેલ છે. 

 

ટ ુંકા કારણ સાથે નીરે્ના પ્રશ્નોના જવાબ આપો. 
અ. શ ું આ ઉકેલ ફીજીબલ છે ? 

બ. શ ું આ ઉકેલ ડી જનરેટ છે ? 

ક. શ ું આ ઉકેલ ઓપ્તીર્મલ છે ? જો ના તો ઓપ્તીમલ ઉકેલ મેળવો. 
દ. શ ું આ પ્રોબ્લેમમાું એક કરતા વધ  ઓપ્તીમલ ઉકેલ છે ? 

૦૭  

 (b) Five different machines can do any of the five required jobs with different 

profits (in Rs.) resulting from each assignment as shown below.  

 
Determine optimum assignment to maximize profit.  

07 

 બ નીરે્ દશાચવ્યા મ જબ જો પાુંર્ જોબ જ દા જ દા પાુંર્ મશીનો ઉપર કરવામાું 
આવે તો મેળવી શકતો નફો(રૂપીયામાું ) આ પ્રમાણે છે. 

૦૭ 
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મહત્તમ નફો મેળવી શકાય એ ઉદેશ્યથી જોબ જ દા જ દા પાુંર્ મશીનને આપો. 
  OR  

Q.3 (a) Obtain an optimum basic feasible solution to the following transportation 

Problem 

 

07 

પ્રશ્ન. ૩ અ નીર્ે આપેલ રાન્સ્ટસપોટેશન પ્રોબ્લમે માટેઓપ્તીમમ ફીસીબલ સોલ્્ સન મેળવો. 

 

૦૭ 

 (b) Five different machines can do any of the five required jobs with different 

profits (in Rs.) resulting from each assignment as shown below:-  

 
Determine optimum Assignment to Maximize Profit. 

07 

 બ નીરે્ દશાચવ્યા મ જબ જો પાુંર્ જોબ જ દા જ દા પાુંર્ મશીનો ઉપર ફાળવવામાું 
આવે તો મેળવી શકાતો નફો રૂનપયામાું આ પ્રમાણે છે. 

 

મહત્તમ નફો મેળવી શકાય એ ઉદેશ્યથી જોબ જ દા જ દા પાુંર્ મશીનને આપો. 

૦૭ 

    
Q.4 (a) A milling machine purchased of Rs.80,000/- has its running cost given by 

2000+1000√N, Where N is the number of years. Its resale price is from year 

07 
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given as: 

 
When is it advisable to replace milling machine? 

પ્રશ્ન. ૪ અ એક મીલલિંગ મશીનની ખરીદી ફકિંમત ૮૦,૦૦૦ રૂનપયા છે. રનીંગ કો્ટ માટેન  ું 
સતૂ્ર ૨૦૦૦+૧૦૦૦ √NN હોય જયાું NN= વર્ચની સુંખ્યા છે. મશીનની રીસેલ 
ફકમત નીર્ેના ટેબલમાું દશાચવેલ છે. 

 

તો મશીન કયા વરસે બદલવ ું ફહતાવહ છે ?  

૦૭ 

 (b) Determine the optimal sequencing of the following jobs and total elapsed 

time. Machine order is M1 to M2. 

 
Determine minimum elapsed time. 

07 

 બ આઠ દાગીના M1અને M2 મશીન પરથી પ્રથમ M1 અને પછી M2 ક્રમમાું 
પસાર થાય છે. તેમનો પ્રફક્રયા સમય નીરે્ મ જબ છે. 

 

ક લ લઘ ત્તમ એલ્પ્સડ સમય શોધો. 

૦૭ 

  OR  

Q.4 (a) (i) Write complete method to solve replacement problem for equipment 

deteriorates gradually. 

(ii) Explain Johnsons rule in context of sequencing. 

07 

પ્રશ્ન. ૪ અ (i) એક સરખો ઘસારો થતો હોય તેવા ઇક્વવપમેન્સ્ટટને બદલવા માટેની સુંપણૂચ 
રીત લખો. 
(ii) સીવવક્ન્સ્ટસિંગના સુંદર્ચમાું જહોન્સ્ટસન રૂલ સમજાવો. 

૦૭ 

 (b) (i) Explain A B C analysis. 

(ii) Give at least two industrial application of Transportation and Assignment 

technique each. 

07 

 બ (i) એ.બી.સી. એનાલલનસસ સમજાવો. 
(ii) રાન્સ્ટસપોટેશન અને એસાઈમેન્સ્ટટ ટેકનીવસ માટે ઓછામાું ઓછી બે ઓદ્યોલગક 
એપ્લીકેશન આપો. 

૦૭ 

    

Q.5 (a) Give classification of waste and explain briefly. 07 

પ્રશ્ન. ૫ અ વે્ટન ું વગીકરણ આપી ટ કમાું સમજાવો. ૦૭ 

 (b) (i) Define: - Bottlenecks & Non Bottlenecks. 

(ii) Define EOQ and enlist assumptions for uniform demand. 
07 

 બ (i) સમજાવો. – બોટલનેક અને નોન બોટલનેક  ૦૭ 



6/6 

(ii) EOQ ને વ્યાખ્યાનયત કરો.અને એકધારી માુંગ માટેની ધરણાઓ તરવો. 
  OR  

Q.5 (a) State the methods to control cost. Explain any one. 07 

પ્રશ્ન. ૫ અ ખર્ચને કાબ માું રાખવાની પદ્ધનતઓ જણાવો. કોઈપણ એક સમજાવો. ૦૭ 

 (b) Define synchronous manufacturing and explain Hockey stick phenomena with 

neat sketch. 

07 

 બ “સીન્સ્ટક્રોન્સ્ટસ મેન્સ્ટ્ ફેવર્ફરિંગ” ની વ્યાખ્યા આપો. તેમજ હોકી- ્ટીક ઘટનાની 
આકૃનત દોરી સમજાવો. 

૦૭ 

 

 

************ 

 
 

 


