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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – III • EXAMINATION – WINTER - 2015 

 

Subject Code: 3332903 Date: 07- 12- 2015      

Subject Name: Weaving Technology - II 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

6. English version is authentic. 
 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. State the function of lease rod.  

 ૧. લીઝ રોડ ન ુક ર્ય જણ વો.  

 2. List out different types of creels used in sizing.  

 ૨. સ ઇઝીંગ મ ાં વપર તી વવવવધ ક્રીલ્સ ની ર્ દી આપો.  

 3. State the function of immersion roller in size box.  

 ૩. સ ઇઝ બોક્ષ મ ાં આવત  ઇમશયન રોલરન ુક ર્ય જણ વો.  

 4. State the function of squeeze roller in size box.  

 ૪. સ ઇઝ બોક્ષમ ાં આવત  સ્ક્વીજ રોલરન ુક ર્ય જણ વો.  

 5. Write the objects of warping.  

 ૫. વ પીંગન  હતેઓુ લખો.  

 6. State the function of adhesive in sizing.  

 ૬. સ ઇઝીંગમ ાં વપર ત  એઢેસીવનુાં ક ર્ય જણ વો.  

 7. State the function of knife in dobby.  

 ૭. ડોબી મ ાં વપર ત  ન ઇફ નુાં ક ર્ય જણ વો.  

 8. List different types of creels used in warping.  

 ૮. વ પીંગમ ાં વપર તી જુદી જુદી ક્રીલ્સની ર્ દી આપો.  

 9. What do you mean by “Drawing-in and Denting”.  

 ૯. ડ્રોઇંગ-ઇન અને ડેંટીંગ એટ્લે શુાં?  

 10. State different techniques of sizing.  

 ૧૦. સ ઇઝીંગની વવવવધ પદ્ધવતઓ જણ વો.  

    
Q.2 (a) Give classification of dobby. 03 

પ્રશ્ન. ર (અ) ડોબીનુાં વગીકરણ આપો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Give classification of warping machine. 03 

 (અ) વ પીંગ મશીનનુાં વગીકરણ આપો. ૦૩ 

 (b) What is beam gaiting? 03 

 (બ) બીમ ગેટીંગ શુાં છે? ૦૩ 

  OR  
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 (b) State names of various ingredients used in sizing. 03 

 (બ) સ ઇઝીંગ મ ાં વપર ત  વવવવધ ઇંગ્રેડીએંટ્સ ન  ન મ જણ વો. ૦૩ 

 (c) State the objects of sizing. 04 

 (ક) સ ઇઝીંગ ન  હતેઓુ જણ વો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Explain necessity of dobby. 04 

 (ક) ડોબી ની જરૂરરર્ ત સમજાવો. ૦૪ 

 (d) Give difference between direct warping and sectional warping. 04 

 (ડ) ડ ર્રે્ટ વ પીંગ અને સે્શનલ વ પીંગ વચ્ચેનો તફ વત આપો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain with neat sketch any one creel used in warping. 04 

 (ડ) વ પીંગમ ાં વપર તી કોઇ પણ એક ક્રીલ આકૃવત દોરી સમજાવો. ૦૪ 

    
Q.3 (a) Explain various methods of warp drying in sizing. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) સ ઇઝીંગમ ાં વ પય ને ડ્ર ર્ કરવ ની વવવવધ પદ્ધવતઓ સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Draw a neat sketch of modern size box and name important parts. 03 

 (અ) મોડનય સ ઇઝ બોક્ષની સ્કવચ્છ આકૃવત દોરી અગત્ર્ન  ભ ગોન  ન મ આપો. ૦૩ 

 (b) Write the objects of sectional warping. 03 

 (બ) સે્શનલ વ પીંગન  હતેઓુ લખો. ૦૩ 

  OR  

 (b) Give a brief idea about foam sizing. 03 

 (બ) ફોમ સ ઇઝીંગ વવશે ટ ાંકમ ાં સમજાવો. ૦૩ 

 (c) State salient features of modern high speed sectional warping machine. 04 

 (ક) મોડનય હ ઇ સ્કપીડ સે્શનલ વ પીંગ મશીનન  ફીચસય જણ વો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Explain size level control in sizing. 04 

 (ક) સ ઇઝીંગ મ ાં વપર ત  સ ઇઝ લેવલ કાંટ્રોલ સમજાવો. ૦૪ 

 (d) Calculate the production of sizing machine in kg/shift from the following 

data. 

Sizing speed = 70 yd/min,  Efficiency = 55%, Count = 50’s Ne,   

Time = 8 hours, No. of ends = 3000 

04 

 (ડ) નીચે આપેલી વવગતો પરથી સ ઇઝીંગ મશીનન ુઉત્પ દન રકલો/શીફ્ટ્મ ાં 
શોધો. 
સ ઇઝીંગ સ્કપીડ = ૭૦ ર્ ર્ડયસ/વમનીટ, એફીશીર્ન્સી = ૫૫%,  
ક ઉન્ટ = ૫૦’s Ne, સમર્ = ૮ કલ ક, વ પય ની સાંખ્ર્  = ૩૦૦૦. 

૦૪ 

  OR  

 (d) Write causes and remedies of any two sizing defects. 04 

 (ડ) સ ઇઝીંગ ની ખ મીઓ ન  ક રણો અને તેને વનવ રવ ન  ઉપ ર્ો લખો. ૦૪ 

    
Q.4 (a) Compare single lift dobby with double lift dobby. 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) વસિંગલ લીફ્ટ ડોબીની ડબલ લીફ્ટ ડોબી સ થે સરખ મણી કરો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Explain with neat sketch any one creel used in sizing machine. 03 
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 (અ) સ ઇઝીંગ મશીન પર વપર તી કોઇ પણ એક ક્રીલ સ્કવચ્છ આકૃવત દોરી 
સમજાવો. 

૦૩ 

 (b) Draw passage of warp through multi cylinder sizing machine and name 

important parts. 
04 

 (બ) મલ્ટી વસલીંડર સ ઇઝીંગ મશીન પરથી પસ ર થત  વ પયન  મ ગયની આકૃવત 
દોરો અને અગત્ર્ન  ભ ગોન  ન મ આપો.  

૦૪ 

  OR  

 (b) Calculate the production of warping machine in pounds/shift from the 

following data. 

Warping speed = 800 m/min;  No. of ends = 500; Efficiency = 65%; 

Count = 40’s Ne. 

04 

 (બ) નીચે આપેલ  ડેટ  પરથી વ પીંગ મશીનનુાં ઉત્પ દન પ ઉંડ/શીફ્ટ મ ાં શોધો. 
વ પીંગ સ્કપીડ = ૮૦૦ મી/વમનીટ; વ પયની સાંખ્ર્ = ૫૦૦;  
એફીશીર્ાંશી = ૬૫%, ક ઉંટ = ૪૦. 

૦૪ 

 (c) Explain construction and working of climax dobby. 07 

 (ક) ્લ ઇમે્સ ડોબીન ુ્ન્સટ્ર્શન અને વકીંગ સમજાવો. ૦૭ 

    
Q.5 (a) Draw a neat sketch of passage of warp through ordinary beam warping 

machine and name important parts. 
04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) ઓડીનરી બીમ વ પીંગ મશીન પરથી પસ ર થત  વ પયન  મ ગયની આકૃવત 
દોરો અને અગત્ર્ન  ભ ગોન  ન મ આપો. 

૦૪ 

 (b) Give the remedies of different dobby cloth defects. 04 

 (બ) ડોબી ્લોથની વવવવધ ખ મીઓ ન  ઉપ ર્ો જણ વો. ૦૪ 

 (c) Explain in brief single end sizing process 03 

 (ક) વસિંગલ એંડ સ ઇઝીંગ પ્રોસેસ વવશે ટ ાંકમ  સમજાવો. ૦૩ 

 (d) State the function of softener-lubricants and antiseptics used in sizing 

process. 
03 

 (ડ) સ ઇઝીંગમ ાં વપર ત  સોફ્ટનર-લબુ્રીકન્ટ અને એન્ટીસેપ્ટી્સન  ક ર્ો જણ વો. ૦૩ 

 

************ 

 


