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Subject Name: WELDING TECHNOLOGY 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Each question carry equal marks (14 marks) 
 

Q.1 (a) Explain briefly the factors affecting selection of welding process. 07 

પ્રશ્ન. ૧ અ વેલ્ડિંગ પ્રક્રિયાની પસદંગીને અસર કરતા ંપરીબળો ટ ંકમા ંસમજાવો. ૦૭ 

 (b) Compare polarity “DCRP” and “DCSP” with neat sketch 07 

 બ સ્વચ્છ આકૃતત સાથે ‘ડીસીઆરપી’ અને ‘ડીસીએસપી’ પોલાક્રરટીની સરખામણી 
સમજાવો. 

૦૭ 

    
Q.2 (a) Give classification of welding electrode and describe its selection criteria 07 

પ્રશ્ન. ૨ અ વેલ્ડિંગ ઇલેક્ટ્રોડ્સન  ંવગીકરણ કરી અને તેના પસદંગી માટેના ંપક્રરબળો 
સમજાવો. 

૦૭ 

 (b) Define welding. Explain the need, scope and importance of welding in 

present industries. 
07 

 બ વેલ્ડિંગની વ્યાખ્યા આપો. આજની ઈન્ડસ્રી/ઉદ્ધોગોમા ંવેલ્ડિંગની જરૂક્રરયાત, 
સ્કોપ અને મહત્વ સમજાવો॰ 

૦૭ 

  OR  

 (b) Give classification of different power source with their specification. 07 

 બ જ દાજ દા પાવરસોસસન  ંવગીકરણ તેના માપદંડ/સ્પેતિક્રિકેિન સાથે જણાવો. ૦૭ 

    
Q.3 (a) Draw neat sketch and explain five different grooved welding positions. 07 

પ્રશ્ન. ૩ અ ગવૃડ વેલ્ડિંગ પોજીસનની સ્વચ્છ  આકૃતત દોરીને કોઈપણ પાચં તવિે 
સમજાવો.   

૦૭ 

 (b) Explain factor affecting selection of types of edge preparation. 07 

 બ એજ તપ્રપરેસન ના પ્રકારોની પસદંગી માટેના ંપક્રરબળો સમજાવો. ૦૭ 

  OR  

Q.3 (a) Explain in brief , working principle of “Electro Slag Welding” process with 

neat sketch. 
07 

પ્રશ્ન. ૩ અ ઇલેક્ટ્રોસ્લેગ વેલ્ડિંગ પ્રોસેસનો કાયસતસધ્ાતં સ્વચ્છ આકૃતત સાથે ટ ંકમા ં
સમજાવો.   

૦૭ 

 (b) Describe advantages and Disadvantages of “Electro Slag Welding” with its 

application. 
07 



 બ ઇલેક્ટ્રોસ્લેગ વેલ્ડિંગ પ્રોસેસના િાયદાઓ અને ગેરિાયદાઓ તેના ઉપયોગો 
સાથે સમજાવો. 

૦૭ 

    
Q.4 (a) Explain working principle of SAW with neat sketch. 07 

પ્રશ્ન. ૪ અ એસએડબ્ય  વેલ્ડિંગ પ્રોસેસનો કાયસતસધ્ાતં સ્વચ્છ આકૃતત સાથે ટ ંકમા ં
સમજાવો.  

૦૭ 

 (b) State advantages and limitation of SAW with its applications. 07 

 બ એસએડબ્ય  વેલ્ડિંગ પ્રોસેસના િાયદાઓ અને મયાસદાઓ તેના ઉપયોગો સાથે 
સમજાવો.  

૦૭ 

  OR  

Q.4 (a) Write safety precautions to be maintained in SMAW and SAW 07 

પ્રશ્ન. ૪ અ એસએમએડબ્ય  અને એસએડબ્ય  વેલ્ડિંગ પ્રોસેસ દરમ્યાન લેવાતા 
સલામતીના પગલા ંતવિે સમજાવો.  

૦૭ 

 (b) Enlist the seven welding defect, its cause and remedies with neat sketch. 07 

 બ સાત વેલ્ડિંગ ક્રડિેકટ તેના કારણો અને ઉપાયો સાથે સ્વચ્છ આકૃતત સાથે 
વણસવો 

૦૭ 

    

Q.5 (a) Explain the need, scope and importance of welding codes and standards in 

present fabrication industry. 
07 

પ્રશ્ન. ૫ અ આજના િેબ્રિકસન ઉધધયોગોમા ંવેલ્ડિંગ કોડ અને તેના સ્ટાન્ડડસની જરૂક્રરયાત, 
સ્કોપ અને મહત્વ તવિે સમજાવો.   

૦૭ 

 (b) Explain in brief, the effect of various welding parameters on qualify of 

welding joint. 
07 

 બ વે્ડ કરેલા સાં્ ાની ગ ણવત્તાને અસર કરતા ંવેલ્ડિંગના તવતવ્ પક્રરબળો 
ટ ંકમા ંસમજાવો. 

૦૭ 

  OR  

Q.5 (a) Explain the term “WPS” and “PQR” .Describe the importance of QW-401 to 

QW-410 as per ASME codes. 
07 

પ્રશ્ન. ૫ અ ‘ડબ્ય પીએસ’, “ડબ્ય પીક્ય ’ અને “પીક્ય આર’ તવિે સમજાવો. એએસએમઇ 
કોડ મ જબ ક્ય ડબ્ય -૪૦૧ થી ક્ય ડબ્ય  -૪૧૦ ન  ંમહત્વ સમજાવો.  

૦૭ 

 (b) Describe coding and specification method of welding electrodes with 

example.  
07 

 બ વેલ્ડિંગ ઇલેક્ટ્રોડ અંગેની કોક્રડિંગ અને સ્પેતિક્રિકેસન/માપદંડ આપવાની રીતન  ં
એક્ટ્ઝામ્પલ/દાખલા સાથે વણસન કરો. 

૦૭ 
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